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DECLARATION OF CONFORMITY
According to
The Low Voltage Directive 2006/95/EC, entering into force 16 January 2007
The EMC Directive 2004/108/EC, entering into force 20 July 2007

Type of equipment
Cooling unit

Type of designation etc.
CoolMini from serial number 705 xxx xxxx ( 2007 w.5)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representatives established within the EEA:
Name, address, phone, website:

ESAB AB

Lindholmsallén 9

Box 8004, 402 77 GOTEBORG, Sweden

Phone: +46 31 509 000, Website: www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 60974-2, Arc welding equipment — Part 2: Liquid cooling systems
EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's authorised
representative established within EEA, that the equipment in question complies with the safety requirements stated
above.

Date Signature Position
2012-07-31 VLK Global Director of Marketing
Q\\)\\ and Product Portfolio Equipment
WAYASIS A
Flavio Santos
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1

BEZPIECZENSTWO

Uzytkownicy sprzetu firmy ESAB sg odpowiedzialni za przestrzeganie odpowiednich przepiséw
bezpieczenstwa przez osoby pracujgce z lub przy tym sprzecie. Zasady bezpieczenstwa muszg
by¢ zgodne z wymaganiami stawianymi tego rodzaju sprzetowi. Poza standardowymi przepisami
dotyczgcymi miejsca pracy nalezy przestrzegaé przedstawionych zalecen.

Wszelkie prace muszg by¢ wykonywane przez przeszkolony personel, dobrze znajgcy zasady
dziatania sprzetu. Niewtasciwe dziatanie sprzetu moze prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych, a w
rezultacie do obrazen operatora oraz uszkodzenia sprzetu.

1.

Kazdy, kto uzywa sprzetu spawalniczego, musi zna¢ sie na:

¢ jego obstudze

¢ lokalizacji wytacznika awaryjnego zatrzymania

¢ jego dziataniu

¢ Przestrzeganiu odpowiednich srodkéw ostroznosci i przepiséw BHP

e spawaniu i cieciu

Operator musi upewnic¢ sie, ze:

e W momencie uruchomienia sprzetu w miejscu pracy nie znajduje sie zadna nieupowazniona
osoba

e w chwili zajarzenia tuku wszystkie osoby sg odpowiednio zabezpieczone

Miejsce pracy musi by¢:

e Zabezpieczone przed zagrozeniem wypadkiem, pozarem, wybuchem i promieniowaniem
tuku na zewnatrz

¢ Dobrze wentylowane, ale wolne od przeciggéw

Sprzet ochrony osobiste;j

¢ Nalezy zawsze stosowac¢ zalecany sprzet ochrony osobistej, taki jak okulary ochronne,
odziez ognioodporna, rekawice ochronne.

¢ Nie nalezy nosi¢ zadnych luznych przedmiotéw, takich jak szaliki, bransolety, pierscionki,
itp., ktére mogtyby sie o co$ zahaczy¢ lub spowodowaé poparzenie.

Ogodlne srodki ostrozno$ci

¢ Nalezy upewni¢ sie czy przewdd powrotny zostat prawidtowo podtgczony.

¢ Praca na sprzecie zasilanym energig elektryczng powinna by¢ wykonywana wytacznie
przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje w zakresie eksploatacji takich
urzadzen.

e Odpowiedni sprzet gasniczy powinien byé wyraznie oznaczony i znajdowacé sie w poblizu.

e Smarowania i konserwacji sprzetu nie wolno przeprowadzaé podczas jego pracy.

A UWAGA!

Przed instalacjg i rozruchem urzgdzenia
nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg.
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A OSTRZEZENIE A\

Spawanie i ciecie fukowe moze zagraza¢ bezpieczenstwu operatora i pozostafych oséb
przebywajacych w poblizu. Dlatego podczas spawania i ciecia nalezy zachowac szczegoélne
srodki ostroznosci. Przed przystapieniem do spawania zapoznaj sie z przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy obowigzujacymi na twoim stanowisku pracy.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE - moze byé przyczyna $mierci.

. Urzadzenie nalezy zainstalowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami.

. Unikaj kontaktu czesci znajdujgcych sie pod napieciem lub elektrod z gotg skéra, mokrymi
rekawicami lub mokrg odziezg.

. Odizoluj sie od ziemi i przedmiotu obrabianego.

. Upewnij sie czy Twoje stanowisko pracy jest bezpieczne.

WYZIEWY | GAZY - moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

. Trzymaj gtowe z dala od wyziewow.

. W celu unikniecia wdychania wyziewéw i gazéw nalezy korzysta¢ z wentylacji wyciggéw.

tUK ELEKTRYCZNY -moze spowodowac uszkodzenie oczu i poparzenie skory.

. Chron oczy i ciato. Stosuj odpowiednig ostone spawalnicza, ochrone oczu i odziez ochronna.

. Chron osoby przebywajgce w poblizu Twojego stanowiska pracy przy pomocy odpowiednich

oston lub ekranéw.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU.
. Iskry powstajgce podczas spawania mogg spowodowac pozar. Upewnij sie, ze w poblizu Twojego
stanowiska pracy nie ma materiatéw tatwopalnych.

HALAS -gfosne diwieki moga uszkodzi¢ stuch.
. Chron stuch. Stosuj zatyczki do uszu lub inne Srodki ochrony przed hatasem.

. Ostrzez o niebezpieczenstwie osoby znajdujgce sie w poblizu.
WADLIWE DZIALANIE - W przypadku wadliwego dziatania urzadzenia wezwij odpowiednio
przeszkolony personel

| Przed instalacjg i rozruchem urzadzenia nalezy zapoznac sie z niniejsza instrukcja
CHRON SIEBIE | INNYCH!

Zuzyty sprzet elektroniczny nalezy przekazac do zakfadu utylizacji odpadow!

Zgodnie z dyrektywg europejskg 2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego (WEEE) oraz jej zastosowaniem w Swietle prawa
krajowego, wyeksploatowane urzgdzenia elektryczne i/lub elektroniczne nalezy
przekazywac do zaktadu utylizacji odpadéw.

Jako osoba odpowiedzialna za sprzet, masz obowigzek uzyskac¢ informacje o
odpowiednich punktach zbiérki odpadéw.

Dodatkowych informaciji udzieli lokalny dealer firmy ESAB.

A OSTROZNIE!

Urzgdzenia Class A nie sg przeznaczone do uzytku w budynkach, gdzie
zasilanie elektryczne pochodzi z publicznego niskonapigciowego uktadu
zasilania. Ze wzgledu na przewodzone i emitowane zaktocenia, w takich
lokalizacjach mogg wystepowac potencjalne trudno$ci w zapewnieniu
kompatybilnosci elektromagnetycznej urzgdzen Class A.

ESAB posiada w ofercie najwazniejsze akcesoria stuzace do zabezpieczenia
pracy na stanowisku wykonywania prac spawalniczych.

2 WPROWADZENIE

Chtodnica CoolMini stuzy do chtodzenia uchwytéw spawalniczych TIG.
Akcesoria firmy ESAB do tego produktu mozna znalez¢ na stronie 37.
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21 Wyposazenie

Chtodnica jest wyposazona w instrukcje obstugi i 4 wkrety do montazu urzadzenia

na zroédle pradu.

3 DANE TECHNICZNE

CoolMini

Napiecie sieciowe

Prad pierwotny
Imaks_ 50 HZ
Imaks_ 60 HZ

Zdolnos$¢ chlodzenia
przy 230 V, 50 Hz
przy 230 V, 60 Hz

State cisnienie akustyczne, obwodu
otwartego

Typ chlodzenia

llos¢ chtodziwa
Maksymalny przeptyw wody
Bezpiecznik (zwtoczny)

Maks. skok uchwytu spawalniczego
Qmaks.

Maksymalne ci$nienie wody
przy 50 Hz
przy 60 Hz

Temperatura pracy
Temperatura transportu
Wymiary: di. x szer. x wys.

Waga
napetniona wodag
pusta

Klasa obudowy

230V, £10%, 1~ 50/60 Hz

05A
0,7A

780 W przy 40° C réznicy temperatur i przeptywie 1 I/min.
780 W przy 40° C réznicy temperatur i przeptywie 1 I/min.

<70dB (A)

50% woda / 50% glikol monoetylenowy
2,21

2,0 I/min.

2x1,6 A

7m

0,23 MPa (2,3 bara)
0,23 MPa (2,3 bara)

-10do +60°C
-25do +55°C
407 x 188 x 151 mm

6,2 kg
4,5 kg

IP23 C

Stopien ochrony

IP okreSla w jakim stopniu urzgdzenie jest odporne na przedostawanie sie do wewnatrz
zanieczyszczen statych i wodnych. IP23 oznacza, Zze urzgdzenie jest przystosowane do pracy w
pomieszczeniach zamknietych i na zewnatrz.

4 MONTA

Instalacji moze dokonac jedynie osoba posiadajgca uprawnienia w zakresie
eksploatacji elektrycznego sprzetu spawalniczego udokumentowane waznymi
zaswiadczeniami kwalifikacyjnymi.

4.1 Lokalizacja

Chtodnice nalezy umiesci¢ w taki sposob, aby wloty i wyloty chtodzgcego powietrza

nie byty zablokowane.

bk07d10a
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4.2 Zasilanie sieciowe

Chtodnice podtgcza sie do kabli sieciowych i sterowania zrodta pradu, patrz strona
30.

4.3 Montaz urzadzen spawalniczych

Instalacji moze dokonac jedynie osoba posiadajgca uprawnienia w zakresie
eksploatacji elektrycznego sprzetu spawalniczego udokumentowane waznymi
zaswiadczeniami kwalifikacyjnymi.

Patrz instrukcja montazu na stronie 30.

5 OBStLUGA

Ogdlne przepisy bezpieczenstwa dotyczgce obchodzenia sie z niniejszym
sprzetem znajduja sie na stronie 24. Nalezy zapoznaé sie z nimi przed
przystapieniem do jego uzytkowania.

5.1 Przytacza

1 Przylacze kabla sieciowego od
zrodta pradu

2  Przylgcze kabla sterowania od
zrodta pradu

3  Uzupetnianie chtodziwa
Przytagcze BLUE (niebieskie), z

pompg ELP*, dla chtodziwa z
chtodnicy

5 Przytacze RED (czerwone) dla
chtodziwa do chtodnicy
*ELP = pompa typu Logic firmy ESAB,
patrz punkt 5.2.
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5.2 Przylacze wodne

Chtodnica jest wyposazona w system detekcji ELP (ESAB Logic Pump), ktory
sprawdza, czy podtgczono przytgcze wodne. Chtodzenie rozpoczyna sie w
momencie podtgczenia chtodzonego wodg uchwytu spawalniczego TIG.

Detekcja dziata tylko wtedy, gdy Zrodta prgdu sg wyposazone w funkcje ELP.

Uwaga! W chtodnicy CoolMini nie mozna zainstalowac¢ zabezpieczenia przeptywu.

6 KONSERWACJA

Regularna konserwacja jest wazna celem zapewnienia bezpieczenstwa i
niezawodnosci.

Ostony moze zdejmowac jedynie osoba posiadajgca odpowiednie uprawnienia
elektryczne (osoba upowazniona).

A OSTROZNIE!

Jakiekolwiek czynnosci naprawcze podejmowane przez uzytkownika w okresie
gwarancyjnym powodujg catkowitg utrate gwarancji.

6.1 Kontrola i czyszczenie

WANE! Przed czyszczeniem nalezy odfgczyc¢ zasilanie sieciowe!

Strumien powietrza przeptywajgcy przez chtodnice zawiera czgsteczki, ktére zostajg
W niej uwiezione, szczegolnie w brudnym srodowisku roboczym. W rezultacie
dochodzi do obnizenia zdolnosci chtodzenia. Z tego powodu nalezy regularnie
czyScic chtodnice sprezonym powietrzem.

Zdjac prawy panel boczny i przedmuchac filtr do czysta sprezonym powietrzem.

Chtodziwo nalezy wymieniaC¢ mniej wiecej raz w roku.
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6.2 Uzupetnianie chtodziwa

Zalecamy stosowanie chtodziwa ESAB. Patrz akcesoria na stronie 37.

e Uzupetnié¢ chtodziwo.
(Poziom ptynu powinien zawierac sie
miedzy gérnym i dolnym
zaznaczeniem)

e Odtgczy¢ przewod chiodziwa dla
odprowadzanej wody (niebieskie
przytagcze uchwytu TIG), aby
odpowietrzy¢ system.

e Ponownie podtgczy¢ przewod
chtodziwa.

1.

Uwaga! Chtodziwo nalezy uzupeié w razie podigczania uchwytu spawalniczego lub
kabli o dtugosci 5 m lub dtuzszych. Podczas uzupetniania poziomu wody nie trzeba
odtagczaé przewodu chtodziwa.

Temperatura chtodziwa nie powinna przekraczac¢ 70°C.

A OSTROZNIE!

Chlodziwo nalezy traktowac jak odpady chemiczne.

7 USUWANIE USTEREK

Przed odestaniem urzgdzenia do autoryzowanego serwisu nalezy przeprowadzic
nastepujgce kontrole i przeglady.

Usterka Dziatanie naprawcze

Stabe chtodzenie e Wyczysci¢ chiodnice sprezonym powietrzem.
e Sprawdzi¢ poziom chiodziwa.

8 ZAMAWIANIE CZESCI ZAMIENNYCH

Naprawy i prace zwigzane z z obwodomi elektrycznymi powinny by¢
przeprowadzane przez upowaznionego serwisanta ESAB.
Nalezy stosowac tylko oryginalne czesSci zamienne i zuzywajgce sie ESAB.

CoolMini sa skonstruowane i przetestowane zgodnie z miedzynarodow3 i
europejska normg IEC/EN 60974-2 i IEC/EN 60974-10. Obowiazkiem jednostki
serwisowej dokonujacej serwisu lub naprawy, aby upewni¢ sie, ze produkt w
dalszym ciggu odpowiada wymienionym normom.

Czesci zamienne mozna zamawiac u najblizszego przedstawiciela handlowego firmy
ESAB (patrz ostatnia strona tej publikacji).
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Instrukcja montazowa

CoolMini + Tig 2200i AC/DC

6€80 HY
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CoolMini + Tig 2200i
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Schemat
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p bar

p = Cisnienie pompy
Q = Predko$¢ przeptywu

bk07k
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CoolMini

Numer zamoéwieniowy

f—2 ——

P —

AH 0836

Ordering no. Denomination Type
0460 144 880 | Cooling unit CoolMini

Filename Type Product

0459 839 015 | Spare parts list CoolMini

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com
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CoolMini

Wyposazenie

Coolant 50% water and 50% ready mixed
mono-ethylene glycol (101) .............. 0007 810 012

Assembly kit. For connection of the
CoolMini to the Tig 2200i ................ 0460 509 880

bk07a -37-




-38 -



-39 -



ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +322 745 11 00
Fax: +32 274511 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/lFax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN
ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS

ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB -
4

© ESAB AB
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